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Magazyn jest przestrzenią, w której jednocześnie poruszają się pracownicy, wózki widłowe i
inne urządzenia transportowe. Towary bywają składowane na wysokich regałach, a część
wykonywanych czynności wymaga odczytywania niewielkich oznaczeń lub precyzyjnego
kompletowania zamówień. W takich warunkach odpowiednio zaprojektowane oświetlenie
nie jest wyłącznie kwestią komfortu. Wpływa również na widoczność przeszkód, sprawność
wykonywania zadań oraz możliwość szybkiego reagowania na zagrożenia.

Równomierne światło poprawia widoczność w alejkach
Wysokie regały, składowane palety i elementy konstrukcyjne mogą tworzyć rozległe strefy cienia.
Jeżeli światło dociera jedynie do górnych części magazynu, podłoga, dolne półki i przestrzeń
pomiędzy regałami pozostają niedostatecznie widoczne. Pracownik może wtedy później zauważyć
pozostawiony przedmiot, uszkodzone opakowanie albo osobę wychodzącą zza regału. Lampy
przemysłowe LED umożliwiają precyzyjne kierowanie strumieniem świetlnym, dzięki czemu łatwiej
równomiernie oświetlić ciągi komunikacyjne i stanowiska robocze. Dobierając oprawy, należy
uwzględnić nie tylko ich moc, lecz także wysokość montażu, kąt świecenia, rozstaw i układ regałów.
Na stronie https://sklep.bestlighting.pl/ można znaleźć między innymi przemysłowe lampy
sufitowe i stanowiskowe, co pozwala dopasować rodzaj oświetlenia do funkcji konkretnej części
obiektu. Asortyment dostępny w sklep.bestlighting.pl obejmuje również rozwiązania przeznaczone
do innych stref użytkowych, dlatego system można zaplanować w spójny sposób.

https://sklep.bestlighting.pl/


Mniejsza liczba olśnień sprzyja koncentracji
Duża ilość światła nie zawsze oznacza dobrą widoczność. Niewłaściwie rozmieszczone oprawy mogą
powodować olśnienie, refleksy na folii opakowaniowej lub niekorzystne kontrasty pomiędzy jasnymi i
ciemnymi obszarami. Takie warunki męczą wzrok, utrudniają odczytywanie etykiet oraz mogą
przeszkadzać operatorom wózków widłowych. Problem staje się szczególnie odczuwalny podczas
patrzenia w górę, na przykład przy odkładaniu ładunku na wyższy poziom regału. Prawidłowo
dobrane lampy LED pozwalają ograniczyć te zjawiska poprzez zastosowanie odpowiedniego
rozsyłu światła, osłon lub układów optycznych. Ważna jest również właściwa barwa światła i
zdolność do naturalnego odwzorowywania kolorów. Ułatwia to rozpoznawanie oznaczeń, przewodów,
sygnałów bezpieczeństwa oraz barw wykorzystywanych przy segregacji towarów.

Odpowiednie oprawy sprawdzają się w wymagającym
środowisku
W magazynie lampy mogą być narażone na kurz, wilgoć, niską temperaturę, drgania lub
przypadkowe uderzenia. Z tego powodu oprawy powinny być dobierane do rzeczywistych
warunków panujących w danej strefie. Istotne są między innymi stopień szczelności obudowy,
odporność mechaniczna, zakres dopuszczalnych temperatur pracy i sposób montażu. Innych
parametrów będzie wymagał suchy magazyn drobnych produktów, a innych chłodnia, hala
wysokiego składowania czy przestrzeń o zwiększonym zapyleniu. Dobrze dopasowana konstrukcja
oprawy ogranicza ryzyko awarii i nieplanowanych przerw. Technologia LED pozwala również
zmniejszyć częstotliwość wymiany źródeł światła, co ma znaczenie zwłaszcza wtedy, gdy lampy
znajdują się wysoko i dostęp do nich wymaga zastosowania podnośnika lub wyłączenia części
magazynu.

Czy sama wymiana lamp wystarczy?
Modernizacja oświetlenia może wyraźnie poprawić warunki pracy, ale nie powinna polegać
wyłącznie na zastąpieniu starszych źródeł światła oprawami o podobnej mocy. Przed zakupem
warto przeanalizować układ stanowisk, natężenie ruchu, wysokość składowania oraz
miejsca, w których najczęściej pojawiają się cienie. Pomocny jest profesjonalny projekt
uwzględniający wymagane natężenie i równomierność światła. Lampy przemysłowe LED stanowią
więc ważny element organizacji bezpiecznego magazynu, lecz muszą współpracować z czytelnym
oznakowaniem, sprawnymi ciągami komunikacyjnymi i przestrzeganymi procedurami. Dopiero
właściwy dobór oraz rozmieszczenie opraw pozwalają w pełni wykorzystać możliwości technologii
LED.
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